Technicky list & STL 037 (M) MASTERsil

Datum 1. Revize: 28.6.2023

Charakteristika
MASTERsil® - Polyuretanové lepidlo je jednoslozkové tekuté lepidlo bez rozpoustédel, vytvrzujici vzdu$nou vlhkosti, neobsahuje
plniva.
Pouziti
MASTERsil® - Polyuretanové lepidlo D4 je uréeno pro lepeni dievénych (také exotické d¥evo) prvkd, lepeni konstrukénich
nabytkovych dfevénych dild, stavbu lodi, venkovni stavebni konstrukce. Vhodné pro lepeni stavebnich materiald — sadrokarton,
drevo, kovy, cihla, beton, omitka, izolaéni materialy, dyha, plechy a jejich kombinace za podminky, Ze alespon jedna strana lepeného
spoje obsahuje bé&Znou vihkost. Konstrukéni lepidlo pro oblast zpracovani dreva, vyroba sendvi¢ovych a parapetnich prvka,
plo3né slepovani, riznda prdmyslova odvétvi
Specialni vlastnosti
= tvrdy spoj
* Bez obsahu rozpoustédla
= béhem procesu tuhnuti péni!
= velmi kratkd doba stlaceni
= vyznacuje se zvlasté Sirokym spektrem pfilnavosti na rGznych materialech
= dobré adhezni vlastnosti vici riznym materidlovym povrchdm, jako napf. tvrzené PVC, GFK (brousené), hlinik,
HPL laminaty atd. na rlizné izolacni materidly jako PUR a PS péna a mineralni vina za predpokladu odpovidajiciho
predbézného osetrfeni povrchl
= dosahuje pfi lepeni dievénych dilG dle DIN EN 204 skupiny zatizeni D4
= spliuje pozadavky dle DIN EN 14257 (WATT 91)
* moznost prelakovani mnoha barevnymi systémy

Technické Gdaje

e Baze: jednoslozkovy polyuretan, situjici vzdusnou vihkosti

e Barva: Cerstvé lepidlo prahledné hnédé(medové) ve vytvrzeném stavu hnédé

e Viskozita: dle reometru kuZel-deska (300 s-1) pti +20 °C cca 4 500 mPa.s

e Hustota: podle EN 542 pfi +20 °C cca 1,14 g/cm?

e Doba vytvoreni povrchové slupky za sucha: pfi +20 °C, rel. vlhkosti vzduchu 50 %,
naneseném mnozstvi 500 u m PE/PVC pfiblizna 10 min.

e Doba vytvoreni povrchové slupky za mokra: pfi +20 °C, s pokropenim vodou,
nanesené mnozstvi 500 1 m PE/PVC ptibliznd 5 min.

e Doba stlaceni: lepeni dieva pfi +20 °C cca 20 min.

e Doba vytvrdnuti: pfi +20 °C, 50 % rel. vihkosti vzduchu z cca 75 % cca 16hodin

e Doba vytvrdnuti: pfi +20 °C, 50 % rel. vihkosti do dosazeni konecné pevnosti cca 72hodin

e Spotieba: v zavislosti na nosném materidlu cca 100-350 g/m?

e Teploty zpracovani: Lepidlo a substraty od +7 °C do +30 °C

e Pevnost ve smyku: dle DIN EN 1465, buk p¥i +20 °C cca 13 N/mm?

e Tepelna stabilita: dle DIN EN 14257 (WATT 91) cca 10 N/mm?

Informace obsaZené v tomto dc tu jsou vysl zkousek, certifikaci dodavatell a nasich viastnich zku3enosti a testovani. V sou&asnosti, kdy jsou na trh uvadény
kaZdou chvili nové materialy, nové povrchy a nasledn& velké mnozZstvi aplikaci, které jsou mimo nasi kontrolu, nemiZeme tak pfijmout odpovédnost za dosaiené vysledky a
nést zaruky nad ramec uvedenych informaci. Vhodnost materialu a jednotlivé aplikace doporu¢ujeme pfedem vyzkouset, pfipadné k WWW. sil.cz
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Vseobecné informace

Lepené dily by se mély prelakovat teprve po Uplném vytvrdnuti lepidla; pfi pfed¢asném lakovani nelze vyloucit puchyrkovani
laku. Da-li se ocekavat trvaly vliv vihkosti, je tfeba lepené spary/lepené plochy dodate¢né utésnit/chranit pomoci ,,vhodnych
tésnicich hmot“!

Lepené spoje materiald s rozdilnou délkovou roztaznosti je tfeba zhodnotit s ohledem na jejich dlouhodobé chovani, zejména
pfi zatiZzeni a pouZiti v proménnych teplotnich podminkach.

Vytvrdnuta hmota méni pfi vystaveni UV zareni barvu, neméni se vSak pevnost vytvrdnutého lepeného spoje.

Pozor: viskozita 1-sloZzkovych polyuretanovych lepidel je pfi zpracovdni pfi teploté +15 °C pfiblizné dvakrat tak vysoka, nez pfi
teploté +25 °C.

Pti odbéru z barell a kontejnerl nezapomerite: Proudici vzduch vysuste napf. susicimi patronami, abyste zabranili vytvrdnuti
v nadobé.

Dobu vytvoreni povrchové slupky, dobu spojeni a rovnéz potiebnou dobu stlaceni a nasledujici dobu pro dalsi zpracovani lze
presné stanovit pouze pomoci vlastnich zkousek, protoze tyto doby jsou silné ovlivnény materiadlem, teplotou, nanesenym
mnozstvim, vlhkosti vzduchu, vihkosti materialu, tloustkou filmu lepidla, pfitlacnym tlakem a dalSimi kritérii. Zpracovatel by
mél k uvedenym predepsanym hodnotam pridat odpovidajici bezpecnostni rezervy.

Priprava

Pfed zpracovanim vyrobek aklimatizujte. Povrchy lepenych dill musi byt suché, odmasténé a ocisténé od prachu. Podle
druhu povrchu materialu je tfeba ovéfit, zda je mozné vysledek lepeni zlepsit pomoci zbrouseni nebo aplikace primerd.
Polyolefiny (mj. PE, PP) nelze lepit bez pfedbézného osetieni, napf. plazmovym postupem nebo Upravou koronovym
vybojem. P¥i lepeni povrch( z tvrzeného PS se vidy doporuduje poufZiti primeru.

Lepeni

Lepidlo se béhem doby vytvoreni povrchové slupky rovhomérné nanese pomoci Spachtle nebo zafizeni na liti housenek na
povrch jednoho z lepenych dild. Pro zaruceni kontrolovaného vytvrdnuti pfi lepeni dvou nesavych materiald nebo material( s
vlhkosti <8 % se film lepidla jemné postfika vodou (cca 10 g vody/m? pfi 150 g lepidla/m?2). Dily se nasledné béhem doby
vytvoreni povrchové slupky spoji a pfitlaci do doby dosaZeni funkéni pevnosti stohovacim tlakem 0,015 N/mm?2. Pfi nanaseni
krycich vrstev je tfeba dbat na to, aby se ve spare neuzavrel vzduch, popf. je tfeba zajistit odvzdusnéni lepené spary. Vyteklé
lepidlo odstrarite, dokud je Cerstvé.

Lepeni kovui

Lepeni hliniku, médi, mosazi: jen na chemicky osetfenych nebo lakovanych povrsich; tyto materialy nelze lepit s trvalou
ucinnosti a odolnosti proti starnuti, pokud se lepené plochy pfedem neosetfi odpovidajicim zplisobem.

Kvali obtizné definici hlinikovych povrchi a jejich kvality doporucujeme, abyste si vZdy zjistili dostatecné informace od
dodavatele. Tak bude mozZno provést optimalni predbézné osetreni povrchu pred naslednym lepenim; je také nutny
dostatecny pocet zkousek.

U eloxovanych povrchl neni z ddvodu jejich rozmanitosti, stafi a popf. dodate¢ného osetreni, jako oleje nebo vosky, mozny
zadny vSeobecny vyrok o smacivosti nebo slepitelnosti téchto lepenych ploch.

Pri vyrobé a zpracovdni uslechtilé oceli se ¢asto pouZivaji jako pomocné prostiedky vosky, oleje atd., které nelze zpravidla
odstranit jednoduchym otfenim materidlu; ukdzalo se, Ze vyrazné zlepseni vysledkii lepeni pfindsi, pokud se po ocisténi
pomoci rozpoustédla povrch zbrousi nebo jesté Iépe opiskuje a poté znovu ocisti rozpoustédlem.

Pozinkované plechy je tfeba zdsadné chranit pred trvale plsobici stalou vihkosti (,,tvorba bilé rzi“). Zde musi byt pfi lepeni
vylouceno, Ze se vystupujici vihkost dostane na lepenou plochu!

Materialy s praskovym nastfikem s podilem polytetrafluoretylenu nelze spolehlivé lepit bez predbézného osetreni
(napf.plazmovym postupem).

Informace obsaZené v tomto dok tu jsou vysledk zkousek, certifikaci dodavatell a nasich viastnich zku3enosti a testovani. V sou&asnosti, kdy jsou na trh uvadény
kaZdou chvili nové materialy, nové povrchy a nasledn& velké mnoZstvi aplikaci, které jsou mimo nasi kontrolu, nemiZeme tak pfijmout odpov&dnost za dosaZené vysledky a
nést zaruky nad ramec uvedenych informaci. Vhodnost materialu a jednotlivé aplikace doporu¢ujeme pfedem vyzkouset, pfipadné k ' WWW. sil.cz
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Lepeni dieva

Lepeni modFinového dfeva: Pfi lepeni modfinového dfeva ve venkovnich prostorach se zasadné nesmi pouZzivat Zadna
1-slozkové polyuretanova lepidla. Latky, které jsou obsazené/které se tvofi v modfinovém dfevu, , Arabicum Galactan®,
vyrazné narusuji/oslabuji pevnost spoju! Pfi pouZziti polyvinylacetatovych a epoxidovych lepidel neni znam vyskyt problémd. V
pfipadé klizeni masivniho dfeva by lepidlo mélo byt naneseno na obé lepené plochy. Pfitlak ma byt >1 N/mm?. P¥i klizeni
masivniho dieva ve venkovnim prostredi je nutné za Ucelem optimalniho trvalého spojeni provést prislusné pokusy v
zavislosti na druhu dreva, povétrnostni intenzité, povrchové ochrané a geometrii lepenych spar.

Baleni
Lahev s aplika¢ni Spickou 250 gram(; 0,50 kg; 1 kg

DulezZita upozornéni

Vyrobek mohou pouZivat vyhradné vyskoleni pracovnici v odborném provozu!

Nase navody k pouziti, smérnice pro zpracovani, Udaje o vyrobcich nebo sluzbach a ostatni technické materialy jsou pouze
obecnymi voditky; popisuji pouze vlastnosti nasich vyrobk( (Udaje o hodnotach, zjisténi hodnot v okamZiku vyroby) a sluzeb a
nepredstavuji zaruku ve smyslu § 443 OZ. Z dlivodu rozmanitosti Gcell pro pouziti kazdého jednotlivého vyrobku a
pfislusnych zvlastnich skutecnosti (napf. parametry pfi zpracovani, vlastnosti materidlu atd.) je povinnosti uZivatele provést
vlastni zkousky; nase bezplatné uZivatelské a technické poradenstvi, a to v Ustni a pisemné formé i ve formé testd, je
nezavazné.

Ridte se prosim také udaji uvedenymi v bezpec¢nostnim listu!

Informace obsaZené v tomto dok tu jsou vysl zkousek, certifikaci dodavatell a nasich viastnich zku3enosti a testovani. V sou&asnosti, kdy jsou na trh uvadény
kaZdou chvili nové materialy, nové povrchy a nasledn& velké mnozZstvi aplikaci, které jsou mimo nasi kontrolu, nemiZeme tak pfijmout odpovédnost za dosaiené vysledky a
nést zaruky nad ramec uvedenych informaci. Vhodnost materialu a jednotlivé aplikace doporu¢ujeme pfedem vyzkouset, pfipadné k WWW. sil.cz
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